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3034 METALFINE STUK

ESTUQUE DE POLIESTER UNIVERSAL COM PO DE
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Descricao e aplicagoes

Estuque bicomponente em pasta, de facil aplicacdo, secagem rapida e boa lixabilidade. E composto por resinas de
poliéster insaturadas, cargas minerais inertes e p6 de aluminio, que Ihe confere um aspeto metalico.
A formulagéo especial garante uma elevada aderéncia em chapas galvanizadas, ago, aluminio, ligas leves e fibra de vidro.

Preparacao do suporte

As superficies a estucar devem estar secas, desengorduradas, rugosas e isentas de residuos de tintas antigas.

Tipos de suportes adequados:
Aco, aluminio, ligas leves, ago galvanizado e fibra de vidro sem agentes dgsmoldantes.
Para casos particulares, consulte o nosso SERVICO DE ASSISTENCIA TECNICA.

Substratos nao apropriados:
Wash primer, primer epdxi com endurecedores fendlicos, tintas termoplasticas, primer sensivel a solvente.
O cobre e as suas ligas devem ser tratados primeiro com um primer de aderéncia néo fendlico ou acido.

Aplicagao

Método de aplicagao:
- espatula

Preparagao do produto:
Para a utilizacéo, acrescente a massa o endurecedor de acordo com a temperatura ambiente e com o tempo de gelificacéo
desejado, conforme indica a tabela a seguir.

Temperatura ambiente Relacao de catalise
Temperatura até 10°C 3 por 100 em peso
Temperatura 10-20°C 2 por 100 em peso
Temperatura acima de 20°C 1 por 100 em peso
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Modo de aplicagao:
Misture cuidadosamente e aplique fazendo aderir muito bem ao substrato aplicando uma leve pressao na espatula.
Para o lixamento, recomenda-se utilizar as seguintes lixas: P80, P120, P180, P240.

Lampadas infravermelhas

Utilizando as lampadas infravermelhas de ondas curtas ou médias, o tempo de espera antes de lixar pode ser reduzido,
obtendo ao mesmo tempo uma superficie mais seca.

Apo6s a aplicagdo, aguarde alguns minutos antes de fazer a irradiagdo da massa.

E importante que a temperatura da massa nao supere nunca 60°C.

Portanto, contate o fabricante da lampada para obter informagdes sobre a sua utilizagéo (por exemplo, tempo e distancia).

Estabilidade de estocagem

O material, se armazenado num local fresco e seco, protegido contra fontes de calor e a radiacdo solar direta, na
embalagem original intacta, tem uma duragéo de 12 meses. Verificar o prazo de validade do produto através do nimero
do lote de produgéo que figura no recipiente. O nimero de lote € composto por oito caracteres numéricos, cujos primeiros
quatro digitos identificam o ano e o més de produgéo. O produto, uma vez expirado, deve ser eliminado de acordo com a
regulamentacéo em vigor

Caracteristicas Técnicas

Cor cinza ferro

Aparéncia do produto endurecido semelhante ao metal

Natureza do ligante mistura de resinas de poliéster insaturadas
Densidade especifica da pega A * 1,77 kg/l ( 0,03)

Endurecedor em pasta céd. 4000

Relagéo de catélise 100% A + 2-3% B em peso

Tempo de gelificagdo * 5-6’ com 2 partes em peso de endurecedor para 100 partes de A
Polimerizagéo completa * apos 2 horas

Lixavel * Apods 30 minutos em espessura média
Valor limite UE para o contetdo de COV Cat. B/b, BS: VOC maximo 250 g/l
(Diretiva 2004/42/CE) VOC do produto < 250 g/l

* Os dados foram medidos a uma temperatura de 20°C e 65% de humidade relativa.

Observagoes

» Apenas para uso profissional.

» Consultar sempre a ficha de segurancga antes de usar.

» Os solventes ou diluentes utilizados para a lavagem dos utensilios e os eventuais residuos de produto ndo devem
ser libertados para o ambiente nem eliminados em ralos domésticos. A eliminagéo do recipiente/produto/diluente ou
solvente de lavagem deve ser efetuada em conformidade com a regulamentagao nacional.

» As ferramentas de trabalho devem ser limpas imediatamente com solvente tipo NITRO.

» Aconselha-se a retirar o material necessario para a execugéo do trabalho todo do mesmo lote.

» As indicagbes fornecidas nesta ficha técnica baseiam-se nos nossos conhecimentos e experiéncias técnicas e praticas.
Os dados técnicos referem-se as caracteristicas médias do produto base e sdo determinados em condigbes controladas
de laboratério. A variabilidade das matérias-primas disponiveis no mercado pode levar a ligeiros desvios nos valores
reportados. Por isso, é necessario que o comprador/utilizador verifique pessoalmente, e antes da aplicagao, a adequagio
do produto para a utilizagdo pretendida, nomeadamente quando forem utilizados na mesma obra/estaleiro diferentes
lotes do mesmo material.

Nao é aconselhado aplicar se a temperatura for inferior a +10°C

Os dados acima indicados visam facilitar a utilizacdo dos produtos aos nossos clientes, mas néo implicam qualquer responsabilidade da IMPA
S.p.A. para aplicagdes realizadas fora do seu controlo. Para mais informagdes técnicas ou para ciclos especificos e/ou aplica¢des especificas,
consulte a nossa Assisténcia Técnica no endereco de e-mail assistenza.tecnica@impa.it.
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